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Modulares Werkzeugsystem
HW - Wendel
Katalog 9.180



HW - Infoflyer

Typ 127
HW - Wechseleinsätze
Typ 127-121
Aufnahme Spannzange DIN 6499

Typ 280.0
Axial - Bohr- und Fräskopf

Seite 18.48

Seite 18.10

HW - Größen: HW24 / HW34 / HW44
 

Seite 18.20
Typ 180.2-A
zweifach Werkzeugaufnahme

Typ 127
HW-Wechseleinsätze
Typ 127-114 mit Aufnahme DIN 1835 - B
Typ 127-113 mit Aufnahme DIN 1835 - E

Seite 18.01

Seite 18.50

Typ 180.0
Einstelladapter für Voreinstellgeräte

Typ 280.2-A
zweifach Winkel Bohr- und Fräskopf

Seite 18.78

Typ 280.2
Winkel - Bohr- und Fräskopf

Seite 18.60

Typ 180
HW - Lagersystem
Grundaufnahme und Bundbuchsen

Seite 18.98
Typ A
Beispiele für Sonder - Werkzeuge

weitere HW - Werkzeuge 
nach Kundenwunsch auf 
Anfrage

WENDEL Modulares HW - Werkzeugsystem
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Katalog 9.180  -  Änderungen vorbehalten.

Typ 180/280
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Hofgarten 5   72160 Horb – Mühlen    Tel. +49(0)7451/5527-0     Fax +49(0)7451/5527-27
  

GmbH Werkzeugbau  
  

NEU – NEU – NEU – NEU – NEU – NEU - NEU 

HW - System 
Modulares Fräsen mit höchster Stabilität 

 

Optimale Fräsergebnisse beim Einsatz 
auf Dreh – und Bearbeitungszentren 

HW – Wechseleinsätze mit Originalspannung DIN 1835 – B und E 
 
HW – Wechseleinsätze in Spannzangenausführung  
DIN 6499 – ER16 / ER20 / ER 25 / ER32 

 
Weitere HW – Wechseleinsätze auf Anfrage 

Gebrauchsmusterschutz 20 2008 011 933.2 

� Rüstzeit verkürzen durch voreingestellte Wechselein sätze 
 

� Standzeit verlängern durch kürzeste Bauweise  
und spezielle Kühlmittelzuführung  



 

Zylinderschaft 
d1           

DIN 69880

HSK         
NG          

DIN 69893    
HW

Größe d3 l1 A-Nr.

Bestell - Nummer
Part - No.

Codification

40 - 24 35 80 180.040.24.080

40 - 34 54 80 180.040.34.080

40 - 44 63 80 A5494 180.040.44.080

- 63 - A 24 35 80 650.163.24.080

- 63 - A 34 35 80 650.163.34.080

- 63 - A 24 35 80 A5493 650.163.44.080

Einstell - Adapter
- zur Voreinstellung der HW-Wechseleinsätze
- als Montagehilfe beim Werkzeugwechsel

WENDEL Modulares HW - Werkzeugsystem
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Seite 18.01 - Katalog 9.180 - Änderungen vorbehalten

Typ 180

l1

d3 d1 d3
l1

H
S
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G



HW
Größe d4 l2

Spannung
DIN d2 d2 d2 d2 d2 d2 d2 d2 d2

Bestell - Nummer
Part - No.

Codification

24 37 3 1835-E 6 8 10 - - - - - - 127.240.- -.113
24 37 3 1835-B 6 8 10 - - - - - - 127.240.- -.114

34 56 5 1835-E 6 8 10 12 14 16 18 20 - 127.340.- -.113
34 56 5 1835-B 6 8 10 12 14 16 18 20 - 127.340.- -.114

44 66 5 1835-E 6 8 10 12 14 16 18 20 - 127.440.- -.113
44 66 15 1835-E - - - - - - - - 25 127.440.25.113
44 66 5 1835-B 6 8 10 12 14 16 18 20 25 127.440.- -.114

HW - Wechseleinsätze

WENDEL

Angetriebene Werkzeuge mit HW - System
siehe Katalog 9.180 - Seite 18.50 und 18.60

Modulares HW - Werkzeugsystem    Typ 127

DIN 1835 - Form B (Weldon)             = 127.- - -.- -.114
DIN 1835 - Form E (Whistle Notch)   = 127.- - -.- -.113
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IK = spezielle Zufuhr am Werkzeugschaft und über die Werkzeugmitte
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Seite 18.10 - Katalog 9.180 - Änderungen vorbehalten
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HW
Größe d4 l2

Spannung
DIN

DIN
NG

Wendel
NG

max.
Spann-Ø

Spann-
bereich

Bestell - Nummer
Part - No.

Codification
24 37 13 6499-16 16 10 10 0,5 - 10 127.240.10.121

34 56 5 6499-16 16 10 10 0,5 - 10 127.340.10.121
34 56 15 6499-20 20 13 13 0,5 - 13 127.340.13.121
34 56 15 6499-25 25 16 16 0,5 - 16 127.340.16.121

44 66 5 6499-16 16 10 10 0,5 - 10 127.440.10.121
44 66 5 6499-20 20 13 13 0,5 - 13 127.440.13.121
44 66 5 6499-25 25 16 16 0,5 - 16 127.440.16.121
44 66 15 6499-32 32 20 20 2 - 20 127.440.20.121
44 66 40 6499-40 40 26 26 3 - 26 127.440.26.121

HW - Wechseleinsätze

WENDEL

Angetriebene Werkzeuge mit HW - System
siehe Katalog 9.180 - Seite 18.50 und 18.60

Modulares HW - Werkzeugsystem    Typ 127

Spannzangenaufnahme DIN 6499 = 127.- - -.- -.121
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IK = durch die Spannzange
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Seite 18.20 - Katalog 9.180 - Änderungen vorbehalten
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1) aussenliegende Spannmutter

Spannzangen siehe Katalog 1 - 4, Seite 27.1



Zylinder-
schaft d1

DIN 69880
HW

Größe b1 h1 h2 l1 l2

Bestell - Nummer
Part - No.

Codification

30 44 35 35 35 133 100 180.230/A5564

zweifach

Werkzeugaufnahme
- mit Doppelverzahnung
- mit IK durch die Aufnahmebohrung
 
- weitere Ausführungen nach Kundenwunsch auf Anfrage

WENDEL

HW-Wechseleinsätze siehe
Katalog 9.180 Seite 18.10 und 18.20

Modulares HW - Werkzeugsystem
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IK   = Kühlung durch die Aufnahmebohrungen + Kugelspritzdüse verschließbar
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Seite 18.38 - Katalog 9.180 - Änderungen vorbehalten

Typ 180.2-A

d1

l2
h2h1 b1

l1



Zylinder-
schaft d1

DIN 69880
HW

Größe Antr.-Typ d3 b1 h1 h2 l1

max.
 Drehzahl

n2

Über-
setzung

i = n1 : n2

Kühl
mittel
zufuhr

Spann-
schlüssel

Bestell - Nummer
Part - No.

Codification
30 34 SF30 55 80 84 44 95 6000 1 : 1 IK-20bar - 280.040.34.555
30 44 SF30 65 80 84 44 105 6000 1 : 1 IK-20bar - 280.040.44.555

40 34 B17x14 55 80 84 44 95 6000 1 : 1 IK-20bar - 280.040.34.155
40 44 B17x14 65 80 84 44 105 6000 1 : 1 IK-20bar - 280.040.44.155
40 34 B20x17 55 80 84 44 95 6000 1 : 1 IK-20bar - 280.040.34.165
40 44 B20x17 65 80 84 44 105 6000 1 : 1 IK-20bar - 280.040.44.165
40 34 SF40 55 80 84 44 95 6000 1 : 1 IK-20bar - 280.040.34.555
40 44 SF40 65 80 84 44 105 6000 1 : 1 IK-20bar - 280.040.44.555

50 34 B20x17 55 80 84 44 95 6000 1 : 1 IK-20bar - 280.050.34.155
50 44 B20x17 65 80 84 44 105 6000 1 : 1 IK-20bar - 280.050.44.155
50 34 SF50 55 80 84 44 95 6000 1 : 1 IK-20bar - 280.050.34.555
50 44 SF50 65 80 84 44 105 6000 1 : 1 IK-20bar - 280.050.44.555

Axial Bohr- und Fräskopf
- Bearbeiten mit höchster Stabilität
- Rüstzeit verkürzen durch voreingestellte Wechseleinsätze
- Standzeit verlängern durch kürzeste Bauweise, optimale
  Werkzeugspannung und spezieller Kühlmittelzufuhr

WENDEL

HW-Wechseleinsätze siehe
Katalog 9.180 Seite 18.10 und 18.20

Modulares HW - Werkzeugsystem
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IK   = Kühlung durch die rotierende Spindel + Kugelspritzdüse verschlließbar
EK = Kühlung über Kugelspritzdüse
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Seite 18.50 - Katalog 9.180 - Änderungen vorbehalten

Typ 280.0

d1

l1 b1

h1

h2

d3



Zylinder-
schaft d1

DIN 69880
HW

Größe
Antr.-
Typ d3 b1 b2 b3 l1 l2

max.
 Drehzahl

n2
T2 max.

Nm

Über-
setzung

i = n1 : n2

Kühl
mittel
zufuhr

Spann-
schlüssel

Bestell - Nummer
Part - No.

Codification
25 24 G200 36 57 49 64 98 70 6000 22 1 : 1 IK-80bar - 280.225.24.5162

30 34 SF30 55 80 77 90 133 100 6000 54 1 : 1 IK-80bar - 280.230-A5852

40 34 SF40 55 80 77 90 153 120 6000 54 1 : 1 IK-80bar - 280.240.34.5762
40 44 SF40 65 80 77 90 158 120 6000 54 1 : 1 IK-80bar - 280.240.44.5762

Winkel Bohr- und Fräskopf
- Bearbeiten mit höchster Stabilität
- Rüstzeit verkürzen durch voreingestellte Wechseleinsätze
- Standzeit verlängern durch kürzeste Bauweise, optimale
  Werkzeugspannung und spezieller Kühlmittelzufuhr

WENDEL

Ø
d1

b2
b1

b3

HW-Wechseleinsätze siehe
Katalog 9.180 Seite 18.10 und 18.20

Modulares HW - Werkzeugsystem
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IK   = Kühlung durch die rotierende Spindel + Kugelspritzdüse verschlließbar
EK = Kühlung über Kugelspritzdüse
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Seite 18.60 - Katalog 9.180 - Änderungen vorbehalten

d3

Typ 280.2

l2
l1



Zylinder-
schaft d1

DIN 69880
HW

Größe
Antr.-
Typ b1 b2 h1 h2 l1 l2

max.
 Drehzahl

n2
T2 max.

Nm

Über-
setzung

i = n1 : n2

Kühl
mittel
zufuhr

Spann-
schlüssel

Bestell - Nummer
Part - No.

Codification

30 34 SF30 45 76 35 35 133 100 6000 30 1 : 1 IK-80bar - 280.230/A5563

zweifach

Winkel Bohr- und Fräskopf
- Bearbeiten mit höchster Stabilität
- Rüstzeit verkürzen durch voreingestellte Wechseleinsätze
- Standzeit verlängern durch kürzeste Bauweise, optimale
  Werkzeugspannung und spezieller Kühlmittelzufuhr

WENDEL

HW-Wechseleinsätze siehe
Katalog 9.180 Seite 18.10 und 18.20

Modulares HW - Werkzeugsystem
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IK   = Kühlung durch die rotierende Spindel + Kugelspritzdüse verschlließbar
EK = Kühlung über Kugelspritzdüse
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Seite 18.78 - Katalog 9.180 - Änderungen vorbehalten

Typ 280.2-A

d1

l2

l1

b1 b2 h1 h2



HW - Lagersystem
 

Grundaufnahme - 180.000.00.012
für 12 Wechseleinsätze
 
Bundbuchsen aus Kunststoff
 
HW 24 - 180.000.24.000
HW 34 - 180.000.34.000
HW 44 - 180.000.44.000

WENDEL Modulares HW - Werkzeugsystem
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Seite 18.98 - Katalog 9.180  -  Änderungen vorbehalten.

Typ 180

350

25
0

11
0

Bundbuchsen 180.000. - - .000 entsprechend der HW - Größe extra bestellen

Grundaufnahme 180.000.00.012



Beispiele von Sonder - Werkzeugen:
 

Winkelschleifkopf - Linearrevolver -
modulare angetriebene Werkzeugsysteme mit HSK und ABS

 
 

Sprechen Sie uns an, wir haben die Lösung !!

WENDEL Sonderlösungen von Werkzeugen
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Katalog 9.180  -  Änderungen vorbehalten.

Typ - A
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Kataloge und alle technischen Angaben wurden mit größter
Sorgfalt zusammengestellt. Trotzdem sind Fehler nicht ganz
auszuschließen. Wir weisen deshalb darauf hin, das weder
eine Garantie noch die juristische Verantwortung oder irgendeine
Haftung für Folgen, die auf fehlerhafte Angaben zurückgehen,
übernommen werden können. Für Mitteilungen eventueller
Fehler sind wir dankbar.
Der Katalog ist urheberrechtlich geschützt und bleibt unser Eigentum.
Nachdruck, auch auszugsweise, ist nicht gestattet.
Die bildlichen Darstellungen der Werkzeuge sind unverbindlich.
Änderungen durch Weiterentwicklungen und Irrtum behalten
wir uns vor.



WENDEL GmbH 

Werkzeugbau                     

Hofgarten 5                            

D-72160 Horb

Tel.: +49(0)7451/5527-0

Fax: +49(0)7451/5527-27                            

Vertriebsbüro Wolfschlugen

Reinhardtstraße 46                            

D-72649 Wolfschlugen

Tel.: +49(0)7022 261782                            

Fax: +49(0)7022 261783

E-Mail: wendel-gmbh@t-online.de

Internet: www.wendel-tools.de
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